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Es sind bereits Gummischuhe bekannt, bei 
welchen der Oberteil mit Falten versehen 
ist, die beim Aufziehen das Bern elastiscb 
umscblieBen und anf diese Weise auf dem - 
5 selben gehalten werden. 5olche Falten be- 
durfen aber im allgemeinen spezdeBer Vor- 
ricbtun^eaa. in Form- von besonderen Feder- 
einlagen o. dgl. zur Aufrechterhaltung ihrer 
Form. 

10 Bei den auf diese Weise hergestellten 
Schuhen werden durch. den raiumganglichen 
VerschleiB die FedenemLa^em immer mehr 
und mehr ab^getxagen und die Federn ausein- 
andergezogen. Aufierdem ist eine solcbe 
i 5 faltenfdrmige Gestaltung speziell fur niedrige 
. Schiibe geeignet. 

Demgjegenuber bat die Erfindung- den 
Zweck, einen Gummischua mit Falten in sei- 
nem Oberteil zu schaffen, welche durch Fonn- 
20 vulfcanisierung das Bern ohne besondere 
Halte- oder VerscMuBvorrichtung- und ohne 
Zuhilfenahme der Textilgrundlage elastisch 
umschlieAen. 

Auf -der Zeichnung ist beispielsweise ein 
35 Gummischuh mit dem oberen gefalteten Teil 
dargestellt, und zwar zeigt 

Abb. 1 einen fertigen Schuh solcher Art, 
Abb. 2 eine Prefiform zur Herstellung des- 
selben mit festen und abnehmbaren Streifen, 
30 Abb. 3 den auf die Form zur Herstellung' 
der Falten aufgesetzten, moch nich* gjefialteten 
Schuh, 

Abb. 4 den Querschnitt der hohlen Prefi- 
form und 
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Abb. 5 den auf die Prefiform aufgesetzten 35 

Schuh in der Vii11ra,Tii r w^mg! s8mrrvmrf »r 

Zur Herstelhing der Gununischune 1 mit 
Falten 2 oder mit irgendeioer anderen erha.be- 
nen Zeichmung wird eine hohle Form 3 be- 
nutzt, welche zur Bfidung der Falten mit 40 
Streifen 4 versehen ist. Diese Streifen 4 bil- 
den ein Gauzes mit der Form, oder sie kon- 
nen zweckmaEig abnehmbar ausgebildet sem. 
Ein solcher abnehmbarer Streifen ist in der 
Abb. 2 mit 5 bezeichnet. Dae Zahl 6 bezedch- 
net OrJnungen, welche den inneren Raum 7 
der Form mit der auBeren Flache der selben 
verbinden r und endlich 8 den Deckel, wel- 
cher den Ikvnenraum der Form von oben 
luftdicht abschlieUt. 

Abb, 3 zeigt die Form mit Streifen zur 
Bildung der Falten, auf welche der weiter 
zu bebandelnde Gummischuh aufgesetzt ist. \ 
Die Gummischuhe warden derart vorbereitet, 
daB sie an der Flache der Streifen 4 bzw. 5 55 
fest anliegen. Man kann die Herstellung des 
Gununischuhes von Ajnfang- bis zu Ende an. 
der Form bewirken. in diesem Falle werden 
aber die Zwischenraume zwischen den Strei- 
fen vorher derart uberdeckt, daB die an die 60 
Form anzubringenden Teile Tn^mmpngpWmf' 
werden karmen. Nach der Vbrbereitung* wer- 
den die die Zwischenraume uberdeckenden 
Vbrrichtungen entfernt. 

Abb. 4 zeigt einen Querschnitt der Form 65 
mit mehreren Ausf uhrungsformen der die Fal- 
ten bildenden Streifen sowie aucix die Art 
und Weise, wie der Gummischuh an der 
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Oberflacbe der Form anliegt. 3 bezeichnet 
hier die Fornf,.^ 4:" den em Ganaes mi* der- 
selben bildendm Streifen, 16 den an der 
Form nocb tnicht * anKegenden Teil des 
5 Gummiscbuhes, 1 7. den * anliegeaiden Teil,. 
6 Offnuugen mm Absaugen der Luft. 

Der Innenraum des auf die Form aufge- 
setzten Gummischuhes wird an eine Vakuum- 
pumpe angeschlossen. Beim Absaugen der 

xo Luft aus dem iT«n**nrA\im _der Form srtromt 
die Luft durcb die Offnungen 6 aus den Zwi- 
schenraumen zwischen den Streifen 4 bzw. 5, 
und der asagefertigte Gegenstand legt sich 

' dicht an die Form und deren Streifen unter. 

15 der Bildung von Falten an. In diesem Zu- 
stande wird der Gummischuh in iiblicher 
Weise unter Druck oder obne denselben vul- 
fcanisiert. 

Die Falten oder die erbabenea Zeicbinua- 
aa gen k&nineu auch mittels Uberdruck her- 
gestellt werden, indem der wie oben vor- 
bereitete, auf die Form aufgesetate G nmmv 
scbub in emen besonderen Behalter gebracfxt 
wird, in welcbem em tTberdrucfc hergestellt 
25 wird. 

Infolge des ttruckunteTSchaedes aufierfialb 
und inmerbalb der Form, wird der Gummi- 
sebub dicht an die Oberflache derselben an- 
gedriickt, wo durch die Falten gfebildet wer- 



den. Unter dem hergestellten Daruckunter- 30 
schied werden die Gummiscbuhe vulfcaoisiert 
und behalten die ibmen gegebene Form. 
Abb. 5 zeigt den Gummiscbub aufgesetzt auf . 
die Form in einem Behalter, in welcbem der 
t)berdruck durcb komprimierte Luft ber- 35 
gestellt wird. Es ist sebr zweckmafiig-, zu- 
gleich im Innenraum der Form ein Vakuum 
zu balden. 

Die auf diese Weise bergestellten Gummi- 
schube bilden ein emheitliches Gauzes, bei 40 
welcbem, wie bereits erwabnt, der mit Falten 
versehene Oberteil und der eigentliche Scbub 
aus demselben Material .bestehen und das 
Bern elastiscb umschJieBen obne besondere 
Halte- oder VerscMiiBvorri^tungien und obne- 45 
Zuhilf enabme der Textilgrundlage. 

Patentansproch; 

Gumnnschuh, bei welcbem der mit Fal- 
ten verseheibe Oberteil mit item eigent-_5o 
lichen Scbuh em emheitHches Gauzes aus 
demselben Material bildet, dadurcb ge- 
kenaizeichnet, - daft die Falten (2) durcb 
Form^nukamsierung derart ausgebildet 
sind, daJB sie das Bern obne besondere 55 
Halte- oder. VerscHu^vorricbtungen und 
obne ZuMlfenabme der Textttgrtmdlage 
elastiscb. umscblieSen. . 
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Rubber shoes are already known in which the upper part is provided 
with folds which surround the leg elastically when pulled on and 
are held on the leg in this manner. However, general ly, folds of 
this type require special devices in the form of special inner 
springs or the like to maintain their shape. 

In shoes made in this way, the inner springs are worn out more and 
more and the springs are pulled apart due to the unavoidable wear 
and tear. Moreover, a fold-shaped design of this type is 
especially suitable for low shoes. 

In contrast thereto, the object of the invention is to create a 
rubber shoe with folds in its upper part which elastically surround 
the leg without special support means or fasteners and without the 
aid of the textile base. 
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A rubber shoe with the upper folded part is illustrated by way of 
example in the drawing, showing: 

Fig. 1 a finished shoe of this type, 

Fig. 2 a mold for manufacturing said shoe with fixed and 

detachable strips, 
Fig. 3 the shoe, not folded as yet, mounted on the mold to 

produce the folds, 
Fig. 4 the cross section of the hollow mold, and 
Fig. 5 the shoe mounted on the mold in the vulcanizing chamber. 

To produce the rubber shoe 1 with folds 2 or with any other raised 
design, a hollow mold 3 is used which is provided with strips 4 to 
form the folds. These strips 4 form a whole with the mold or they 
can be advantageously designed so as to be detachable. A 
detachable strip of this type is designated with 5 in Fig. 2. The 
number 6 designates openings which connect the inside area 7 of the 
mold with the outer surface thereof and finally 8 designates the 
cover which seals the inside of the mold from the top so that it is 
airtight. 

Fig. 3 shows the mold with strips for forming the folds on which 
the rubber shoe to be treated further is mounted. The rubber shoes 
are prepared in such a manner that they firmly adjoin the surface 
of the strips 4 or 5, respectively. The rubber shoe can be 
produced from start to finish on the mold. However, in this case, 
the spaces between the strips are first covered in such a way that 
the parts to be attached to the mold can be glued together. After 
the preparation, the devices covering the spaces are removed. 



Fig. 4 shows a cross section of the mold with several embodiments 
of the strips forming the folds as well as the manner in which the 
rubber shoe adjoins the surface of the mold. In this case, 3 
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designates the mold, 4 designates the strips forming a whole with 
said mold, 16 the part of the rubber shoe not as yet adjoining the 
mold, 17 the adjoining part, 6 openings for drawing off the air. 

The inside of the rubber shoe mounted on the mold is attached to a 
vacuum pump. When the air is drawn out of the mold interior, the 
air flows through the openings 6 from the spaces between the strips 
4 or 5, and the prepared article tightly adjoins the mold and its 
strips while forming the folds. In this state, the rubber shoe is 
vulcanized in the usual manner under pressure or without pressure. 

The folds or the raised designs can also be produced by 
overpressure by placing the rubber shoe prepared as above and 
mounted on the mold into a special container in which an 
overpressure is produced. 

Due to the difference in pressure outside and inside the mold, the 
rubber shoe is tightly pressed against the surface of said mold, as 
a result of which the folds are formed. The rubber shoes are 
vulcanized under the difference in pressure produced and retain the 
shape given to them. Fig. 5 shows the rubber shoe mounted on the 
mold in a container in which the overpressure is produced by 
compressed air. It is very advantageous to simultaneously form a 
vacuum inside the mold. 

The rubber shoes produced in this way form a uniform whole in 
which, as noted above, the upper part provided with folds and the 
actual shoe consist of the same material and elastically surround 
the leg without special support means or fasteners and without the 
aid of the textile base. 
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PATENT CLAIM: 

Rubber shoe in which the upper part provided with folds forms a 
uniform whole with the actual shoe made of the same material, 
characterized therein that the folds (2) are made by mold 
vulcanization in such a way that they elastically surround the leg 
without special support means or fasteners and without aid of the 
textile base. 



2 pages Drawings attached 



THIS PAGE BLANK (uspto) 



This Page is Inserted by IFW Indexing and Scanning 
Operations and is not part of the Official Record 

BEST AVAILABLE IMAGES 

Defective images within this document are accurate representations of the original 
documents submitted by the applicant. 

Defects in the images include but are not limited to the items checked: 

□ BLACK BORDERS 

□ IMAGE CUT OFF AT TOP, BOTTOM OR SIDES 

□ FADED TEXT OR DRAWING 
{□^BLURRED OR ILLEGIBLE TEXT OR DRAWING 

□ SKEWED/SLANTED IMAGES 

□ COLOR OR BLACK AND WHITE PHOTOGRAPHS 

□ GRAY SCALE DOCUMENTS 

□ LINES OR MARKS ON ORIGINAL DOCUMENT 

□ REFERENCE(S) OR EXHIBIT(S) SUBMITTED ARE POOR QUALITY 

□ OTHER: 

IMAGES ARE BEST AVAILABLE COPY. 
As rescanning these documents will not correct the image 
problems checked, please do not report these problems to 
the IFW Image Problem Mailbox. 



THIS PAGE BLANK ojspto) 



